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DRILL BIT  

जीरो चिच िंग बे्लड

• चडि ल चिट कटर 6 चममी से 60 चममी िाजार में उ लब्ध है

एज कैं  र बे्लड



टाइल काटने के चलए आवश्यकता उ करण

उ करण का नाम उ करण का उदे्दश्य

डायमिंड बे्लड 9 एमएम से 20 एमएम के चलए टाइल काटने वाला बे्लड

जीरो चिच िंग बे्लड 9 एमएम से 20 एमएम के चलए टाइल काटने वाला बे्लड

िॉश जीडीसी 121 कटर मशीन टाइल काटने की मशीन

िॉश GWS 750-100 प्रोफेशनल एिं गल ग्राइिंडर गोल आकार काटने की मशीन

गे्रनाइट कोर चिट एक्स्ट्ि ा  ावर (चडि ल चिट्स) छेद िनाने के चलए



Scale

•  ि े पहले आपको सै्लि पर आिंतररक कट सरि ल करने के सलए

मैसपिंग लाइनोिं को ख िंचने क आवश्यकता है।

चडि चलिंग छेद/ कट-आउट



16 एमएम चडि ल चिट

नोट - अिंकन रेखा को  ार न करें अन्यथा आ का सै्लि क्षचतग्रस्त हो सकता है

ZERO CHIPPING BLADE 

काटने की मशीन

 ानी का चछड़काव

•  तह को 75 सरग्र सििंरु्द कोण के  ाथ उत्क णण करना शुरू करें ।

• सिर, सै्लि पर अत्यसिक र्दिाव  े िचने के सलए सरि ल को   िा करें ..

• सै्लि पर कटौत करने के सलए, मैसपिंग लाइनोिं का पता लगाएिं और

कम  े कम 10 समम के व्या वाले उपकरण का उपयोग करके

वािंसित आयत के 4 कोनोिं पर िेर्द सरि ल करें ।

• यह  ुसनसित करने के सलए ि रे-ि रे पान लगाते रहें सक आप टाइल

के न चे  ामग्र को नुक ान न पहिंचाएिं ।

• सरि सलिंग के िार्द, 4 िेर्दोिं के सलए ि रे-ि रे काटें।

• सक  भ ब्ािंरेर किं पन के ज रो सचसपिंग बे्लर का उपयोग करें ।

• ि म गसत  े घूरना और गसत िढाना।

• प्रारिं सभक गसत 0.5 म टर / 

• उ के िार्द गसत 1 म टर/समनट है



• यह  ुसनसित करने के सलए ि रे-ि रे पान लगाते रहें सक आप टाइल

के प िे क  ामग्र को नुक ान न पहिंचाएिं

•  ुसनसित करें सक आपने सरि ल सकया है। आवश्यकता के अनु ार।

•  ुसनसित करें सक आपने मैसपिंग लाइन के अनु ार सै्लि काट सर्दया है।

• सै्लि के कटे हए सहसे्स को न चे  े ऊपर क ओर िकेलकर ि रे-ि रे

हटाएिं ।



ग्राइिंरर मश न

िसििं ग पैर

एज पररष्करण उपकरण • काटने वाले सहसे्स को हटा सर्दया जाता है, सचकनाई के सलए एज

सिसनसशिंग टूल का उपयोग करें ।

• एक िार सू्मथने हास ल हो जाने के िार्द सू्मथ पैर के  ाथ टच

खत्म करने के सलए मामूल िसििं ग क जान चासहए।



देखें चफचनश्ड लुक, चसिंक कट के साथ

सै्लि।
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• पहले लिंि तरि  े शुरू करते हए कटौत करें ।

• हमेशा िेर्द और सै्लि के सकनारे के ि च नू्यनतम 100 समम क अनुमसत र्दें .

• चसिंककाटने के चनयम



50 mm

• यह िडे़ चसिंक कट को सिंभालने में िेहतर मदद करेगा

• यसर्द  तह पर िडे उर््दघाटन (700 समम  े िडे) आवश्यक हैं, तो हम  तह को  िंभालने को कम महत्वपूणण िनाने के सलए, गहराई

क सर्दशा में, लगभग 50 समम चौड (स्थापना के िार्द हटा र्द जाने वाल ) एक पूवण-झुकाव पट्ट प्रर्दान करने क  लाह रे्दते हैं।

• िडे़ चसिंक कट के चलए प्रचिया का  ालनकरें
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एल-आकार के टुकडोिं का उपयोग करके एक कॉलम के  ाथ  िंयुक्त

  िे टुकडोिं का उपयोग करके एक कॉलम के  ाथ  िंयुक्त - OPTION A

  िे टुकडोिं का उपयोग करके एक कॉलम के  ाथ  िंयुक्त करें - OPTION B

• एल-आकार के टुकडोिं क स िाररश नह िं क जात है।

• इ सलए, िशण क सनरिंतरता को "तोडने" वाले तत्वोिं के  ाथ जोडोिं  े

सनपटने के सलए, इ े सजतना आवश्यक हो उतने टुकडोिं में सवभासजत

करने क स िाररश क जात है।

• इ का उदे्दश्य िशण क टाइलोिं पर ढ ल और कमजोर 'िाहोिं'  े
िचना है, क्ोिंसक  ामग्र का यह के्षत्र टूटने के सलए असत िंवेर्दनश ल

है।

• कॉलम, मॉचटिस या अन्य तत्ोिं के साथ जोड़



• एक ग्र  पेंस ल के  ाथ टाइल को मापें और सचसित करें जहािं आप

चाहते हैं सक कट सकए जाएिं ।

• टाइल को सचसित करें जहािं इ े पहले इिंस्टॉलेशन सिट करने के सलए

काटने क आवश्यकता होग ।

45° कचटिंग



क्लैंप

• उ के िार्द र्दोनोिं तरि क्लैंप को ठ क करें तासक  ट क काटने का

मौका समल  के।

• इ े  ह सर्दशा में लाने के सलए काटने क मश न के  ाथ टाइल

पर कोई   िा कट लगाएिं ।

• मश न के  ाथ काटना शुरू करने  े पहले टाइल को सहलाएिं या

स्पशण न करें ।

• पान के प्रवाह को सनरिंतर रखें और टाइल को ि रे-ि रे काटें।



45* कसटिंग

• टाइल में थोडा र्दिाव रालें, लेसकन इ े बे्लर में िक्का न र्दें ; बे्लर

इ े थोडा ख िंचता है क्ोिंसक यह काटता है।

• ि रे-ि रे टाइल के रू्द रे सहसे्स को टि ैक करते रहें।  ुसनसित करें सक

नुक ान नह िं हआ है।



मास्किं ग टेप

• इ के अलावा, काटने वाले सहसे्स को मुख्य भाग के  ामने रखें।

• मास्किं ग टेप के  ाथ उ पकड के िार्द आपको िॉस्डिंग के सलए

असिक गिंभ रता समलेग ।



hardener 

Resin

• इ के िार्द प ठ पर थोडा  ा सचपकाव तासक असिक  िंििंि िन

 कें ।

• सचसपिंग के िार्द,  ामग्र को सचपकाने के सलए राल और  ख्त करने

क आवश्यकता होत है।



• Resin & hardener Mixing 

• मात्रा के अनु ार  ह 2: 1 समश्रण अनुपात प्राप्त करने के सलए, 
घटकोिं को समलाने  े पहले ि 2-भाग राल को 1 भाग कठोर में

मापें।



िसििं ग पैर

• श र्ण पक्ष पर थोडा नरम चोट क आवश्यकता है और  तह को

 ाि करें ।



• तो आपको िहत  ट क पररणाम समलेगा।



• सै्लि  े आिंतररक कट-आउट

सरि ल करने के सलए आपको

पहले सर्दशासनरे्दश तैयार करने

क आवश्यकता है।

• गैर-ताल सरि ल का उपयोग

करके आयत आकार के कोनोिं

पर नू्यनतम Ø 10 समम िेर्द

सरि ल का  ुझाव रे्दता है.

• सरि सलिंग करते  मय पान क 

आपूसतण के  ाथ  तह और

सरि ल सिट् र्दोनोिं को भ रखें।

"एल" आकारकाटना



•  तह को 75 सरग्र सििंरु्द कोण

के  ाथ उत्क णण करना शुरू

करें , सिर सै्लि पर अत्यसिक

र्दिाव  े िचने के सलए सरि ल

को   िा करें ।

• ह रे-बे्लर कोण ग्राइिंरर का

उपयोग करके ख िंच गई

रेखाओिं का पालन करें ।



नोट - अिंकन रेखा को  ार न करें अन्यथाआ का सै्लि क्षचतग्रस्त

हो सकता है. अन्यथा यहस्था ना के िाद क्षचतग्रस्तहो जाएगा



 ह गलत

•  भ कट-आउट कोनोिं में 1/4 का नू्यनतम व्या होना चासहए "कभ भ 90 ° कोण न िोडें। हम 1/4 "  े असिक

सत्रज्या क स िाररश करते हैं जि र ोई सरजाइन अनुमसत रे्दता है क्ोिंसक यह काउिंटरटॉप को मजिूत िनाता है।

व सरयो के सलए सलिंक कैन करें ।

• सही कट-आउट

गलत गलत



THANK YOU  
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